VARNSDORF

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

Hlava frézovaci univerzalni
automaticky indexovaci HUI 50 je
uréena jako zvlastni technologické

WRD 130/150 (Q), WHN(Q) 13 CNC
a pro stroje nové generace TOStec.
2 Konstrukce hlavy umoznuje

hlavy ve dvou délicich rovinach:

ve svislé rovine a v Sikmé roviné,
sklonéné v Uhlu 45° viéi ose vietena
stroje. Kombinaci nastaveni oto¢nych
¢asti Ize docilit nastaveni polohy

definovanych poloh, sklonénych vici
sourfadnému systému stroje.

Smykadlo stroji WRD 130/150 (Q)
resp. ¢elo centralni priruby strojl
WHN (Q) 13 CNC a obé délici
roviny frézovaci hlavy jsou
opatreny presnymi spojkami
(vénci) s Hirthovym ozubenim, do
kterych jsou otocné Easti hlavy
zpeviovany. Polohovani oto¢nych
Casti hlavy je odvozeno od
rotacniho pohybu vietena stroje,
pricemz je vyuzito fizeni polohy
vretena stroje.

prisluSenstvi pro vodorovné vyvrtavacky

automatické polohovani oto¢nych casti

vietena hlavy do Sirokého poctu presné

HLAVA FREZOVACI
UNIVERZALNI :
AUTOMATICKY INDEXOVACI

NASAZENi HLAVY NA STROJ:

Na stroje WRD 130/150 (Q) je hlava HUI 50
nasazovana automaticky. Neni-li hlava na stroji
pouzivana, jsou prvky pro upnuti a pripojeni
hlavy chréanény pred znecisténim kryci deskou,
kterd je u strojGd WRD 130/150 (Q) nasazovana
také automaticky. Na stroje WHN(Q) 13 CNC se
hlava i kryci deska nasazuji ruéné pomoci
zdvihaciho zarizeni, kterym disponuje zakaznik.

PICK-UP:

Ke strojim WRD
130/150 je nutné jako
nedilnou soucast
objednat Zasobnik
technologického
pfislusenstvi (ZTP
WRD). Jeho provedeni
(pocet uloznych mist,
krytovani apod.) je
nutné pfedem 323 oy
projednat s vyrobcem. |
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ZAKLADNI TECHNICKE PARAMETRY

Prdmér pracovniho vietena na cele mm 128,57 h5
Nastrojova dutina vietena ISO 50
Provedeni upinaci stopky nastroje CSN 22 0430
DIN 2080

CSN 22 0432

CSN 22 0434

DIN 69871

BT 50 MAS 403-1982

CAT ANSI/ASME B5.50-1985
Maximalni pripustné otacky vretena 1/min 3000
Max. pfipustny kroutici moment na vietenu Nm 1000
Max. pfipustny prfenaseny vykon kW 20

Zakladni inkrement polohovani otoéné

v obou délicich rovinach grad 25
Velikost mechanického prevodu nahonu vietena 1:1
Rozsah natoceni ¢asti hlavy grad 2 x 360
Privod tlakového oleje na celo vreteniku MPa min. 6,5
Privod chladici kapaliny osou nastroje MPa 1-2*
Privod chladici kapaliny vnéjSim privodem MPa 0,3
Celkova hmotnost hlavy kg 440

* v pfipadé potieby jiné hodnoty je o tomto provedeni mozno s vyrobcem jednat

PROVEDENI A ZAKLADNI FUNKCE

Pracovni vieteno hlavy je pohéanéno od pracovniho vietena stroje a
smysl jeho otacenije shodny se smyslem otaceni vfetena stroje.

Vnitfni prostory hlavy obsahuji kompletni mechanismy nahonu
(ozubenymi koly) a ulozeni (v presnych vretenovych loziskach)
pracovniho vietena hlavy a uvolfiovani a zpevriovani v obou delicich
rovinach.

* UPINANINASTROJE

Nastroj je do pracovniho vretena hlavy mechanicky upnut U¢inkem
svazku talifovych pruzin. Uvolnéni ndstroje se déje hydromechanic-
ky s pfivodem tlakového oleje od stroje.

U stroje WHN(Q) 13 CNC a WRD 130/150 (bez zafizeni pro
automatickou vymeénu nastroje) je nastroj do/z kuzelové dutiny
vietena hlavy HUI 50 vkladan/vyjiman ru¢né. Ovladani upinani/
uvolfiovani nastroje je situovdno na vieteniku stroje.

U stroje WRD 130/150 Q je nastroj do/z dutiny vietena hlavy HUI 50
vklddan/vyjimén a upinan/ uvolriovén automaticky.

* CHLAZENINASTROJU

Frézovaci hlava je pfizpsobena pro pfivod chladici kapaliny nebo
tlakového vzduchu osou pracovniho vietena a pro vnéjsi privod
chladici kapaliny dvéma kloubovymi hadicemi vyudsténymi u cela
pracovniho vietena frézovaci hlavy.

» MAZANI

Mazani uloZeni pracovniho vietena hlavy a ulozenf jednotlivych ¢asti
jeho nahonu a dalsich mechanism je provedeno jako trvalé tukoveé.

Mazani jednotlivych prevodd néhonu vietena hlavy je provedeno jako
tukové s domazavanim.

V pripadé potreby jiného zplsobu aplikace hlavy, napr. jejiho trvalého nasazeni na vietenik stroje (tyka se zejména stroji rady TOStec), Ize toto

provedeni projednat s vyrobcem.

Vyrobce:

TOS VARNSDOREF a. s.
Ri¢ni 1774, 407 49 Varnsdorf
Ceska republika

Tel: 00 420 413 351 111

Fax: 00 420 413 371 176
E-mail: info@tosvarnsdorf.com
www.tosvarnsdorf.com
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