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Mezi leto3nf hity Zakaznického dne bude zcela jist® patfit dosud nejvetsi
vyrobeny obrabéci stroj ve Varnsdorfu - deskovy frézovaci a vyvrtavaci stroj
WRD 170 Q. U stroje je ustaven pFidavny oto¢ny stll s nosnosti 130 tun.
Dal3i zajimava pracovisté Vam nabizime uvniti tohoto &isla.




Piedvadéna technologie

Dodavatelem nastrojil je firma TGS
nastroje-stroje-technologické
sluzby s.r.o.

Na tomto stroji bude predvadéna
technologie (na materialu nastrojova
ocel 14 220):

Radiova komunikace vyuziva
volné frekvence 2,4 GHz. Generalni
licence umozZiiuje provoz v celé
Evropské unii, USA, Rusku, Japon-
sku, Kanadé, Izraeli a Ciné. Diky

Zde piedvadény stroj je prototy-
pem postavenym v ramci specialni-
ho vyvojového Ukolu, ktery je feSen
ve spolupréaci s Vyzkumnym centrem
pro strojirenskou vyrobni techniku a
technologii (VCSVTT) a za financni
podpory Ministerstva primyslu a ob-
chodu (MPO).

(B2) - firma Renisaw s.r.o.

- demonstrace NC stolku NIKKEN a
jeho pouziti pfi vyrobé dilct na frézo-
vaci hlavy

- Celni atvarové frézovani

- frézovani néastrénou frézou ASFR
4080RM

technologii FHSS se v pfipadé, Zze
dochazi; k ruSeni signélu, dokaze
sonda sama pieladit na nejblizsi vol-
ny kanal a Uspésné dokoncit komu-
nikaci.

_ Projekt ,mechatronicky koncept*
fesi problematiku novych nekonven-
Gnich zplsobt fizeni a kompenzace
deformaci stroje pfi obrabéni tak,
aby stroj dosahovat Fadové vySsi
presnosti pfi stejnych konstrukénich
prvcich, kdy vys§i presnosti je dosa-
hovano specidlnimi zplsoby odmé-
fovanim a korekci pohon(i a zpiso-
bem fizeni stroje béhem obrabéni.

(A) - vodorovny frézovaci a vyvrtavaci stroj WHQ 105 CNC

pot
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(A) - vodorovny frézovaci a vyvrtavaci
stroj WH 10 CNC

Dodavatelem nastroji je firma TMC
CR,s.r.o.

‘ Na tomto streji bude predvadéna
technologie na materialu ocel:

- &elni frézovani

- vrtani korunkovym vrtakem
- frézovani zavitu

- frézovani zapichu

(B) - dvojice vodorovnych frézovacich
a vyvrtavacich strojua WRD 150 DUO

Dodavatelem nastroji je firma
WALTERCZ s.r.0.

Na tomto stroji bude pfedvadéna
technologie WPD loze GG-25, sto-
janWHN 13 GG-25litina:

2 stroje spolecné - automatic-
ké najeti sondou
- &elni rovinné frézovani D 80
- frézovani drazky fréza Plunger 42F
F 2330 za pomoci hlavy HUI 50

oy

Dodavatelem nastrojt je firma
WALTERCZs.r.o.

Na tomto stroji bude predvadéna
technologie (material nerez AlSi 304
1.4301):

(D) - obrabéci centrum TOStec VARIA

Z2 stroj samostatné
- rychlostni frézovani drazky frézou
Plunger
- frézovani boku vélcovou frézou D
120 pfi vysuvu
- frézovani profilu drazky specialni
frézou pramérD 315

Z1 stroj samostatné
- vykonové frézovani otvorli do plna
D130
- Celni frézovani drazky s vysuvem a
prejezdemvose Y

- frézovani ploch hlavou HV2V

- frézovani ploch pod thlem pro
vrtani

- vrtani otvord rdznymi druhy vrtaka
VBD, HSC, HH

- tvafeni zavitu, frézovanf zavitu,
protaceni zavitt
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(IEZ) - firma Blum-Novotest

(E) - obrabéci centrum TOStec PRIMA

Dodavatelem nastroji je firma
ISCAR-CRs.r.o.

Predvadéna technologie - maxi-
mélni vyuziti paletového systému
stroje:’

Paleta 1 - obrobek litina GG40 na
thelniku

- tvarové a ¢elni frézovani

- frézovani drazek

Paleta 2 - obrobek svislé sané DM
80 materiallitina GG 30

- hrubovani svislych pruhd na &ele

- dokoné&ovani svislych pruht

- vrtani otvor(i 5 x 22

- roz8ifovani otvori na pramér D 36
do plna

Predvadéna technologie

- frézovani osazeni na svislém
vnéjSim pruhu

- zavitovani

- frézovani T drazky ve svislém
osazeni

Paleta 3 - obrobek svislé sané DM
60 materiél litina GG 30

- hrubovani svislé plochy 210 x 424
- dokon€ovani svislé plochy

- vrtani otvor( 6 x 22

- roz8iteni otvort na prameér D 36
do plna

- frézovani drazky zrcadlové

Paleta 4 - obrobek skfif prevodovky
material litina GG 25

- demonstrace vhodného obrobku
na paletovy stroj

Blum-Novotest GmbH, doda-
vatel méfici a zkuSebni techniky,
pfedstavuje 3D méfici hlavu TC54-
20 na bazi méficiho mechanismu
shark360.

' penzacive tfech osach.

Blum zkompletovala sérii nastrojo-
vych sond o bezdratovy systém, ur-
¢eny pro sefizeni nastroje, pro kon-
trolu zlomeni nastroje a teplotni kom-

Novou méfici hlavou spoleénost

frézovaci a 5Vac
stroj WRD 130 Q

Dodavatelem nastrojd je firma
INGERSOLL.

- vykonové hrubovani ¢elnim frézo-
vanim

- frézovani kotoucovou frézou s na-
toGenim hlavy HOI 50

- dokoncéovaci frézovani

Predvadéna technologie na dilci
sané stojanu WRD 150 (litina

/odorovny frézovaci a vyvrtavaci
strojWHN 110

Stroj pro expedici do Indie (fidici
systém SINUMERIK 840 D).
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Predvadéna technologie:

- soustruzeni ¢ela a profilu uvnitt
ventilu pomoci interpolace os X, Y a
vietena osy C

GG25):
- demonstrace obrabéni ortogonalni
hlavou HOI 50

- frézovani otvort
- rovinné frézovani fréza CM 345,
primér D 125

stroj WHQ 13 CNC

odorovny f

stroj WHQ 1

Dodavatelem nastroji na stano-
visti H je firma Kennametal Czech
S.r.o.

Predvadéna technologie (mate-
ridl obrobku litina GG 30): vykonové
¢elni frézovani obrobku upnutého na
magnetickych deskach, hrubovani
zapoustécim frézovanim, vrtani
otvort, frézovani osazeni jezkovou
frézou pramér D 80.

Firma MAG Centrum, s.r.o. (na
stanovisti H2) je vyhradnim za-
stupcem italského vyrobce magne-
tickych systém( pro manipulaci a
upinani, firmy Tecnomagnete S.r.l.
Spoluprace obou firem je zaloZena
na vyhradnim zastoupeni na trhu
Ceské a Slovenské republiky v ce-
Ié §ifi vyrobniho programu, tj. elek-

tropermanentnich magnett pro ma-
nipulaci, upinacich magnetd na fré-
zovaci centra, karuselové soustruhy,
brusky a magnetickych upinacich
desek pro vstfikovaci a lisovaci stro-
je.

Dodavatelem nastrojli na stano-
vistil je firma Seco Tools CZ, s.r.o.

Predvadéna technologie (zku-
Sebni dilec litina GG25): kompletni
obrabéni frézovaci hlavou HUI 50,
gelni frézovani nastrojem Double
Octomill, rohové frézovani, boénf
konturovani, frézovani drazek



Predvadéna technologie

(K) - vodorovny frézovaci a
vyvrtavaci stroj WRD 170 Q

Dodavatelem nastroji je firma
SANDVIK-CZ, s.r.0.

Pfedvadéna technologie - zkusebni
dilec stal S40 litina Gg25:

- upnutina UU 7000

- vykonové rovinné frézovani ve
- vySce Y = 5000 mm

- bo¢ni frézovani

- nesousledné frézovani

- frézovani kapsy v kapse

(L) - obrabéci centrum SPEEDtec

Dodavatel nastroji firma MAPAL
CZ,s.r.o.

Predvadéna technologie (na dilci
materiél hlinik ALMgSi1):

paleta 1
- vysokorychlostnf &elnl frézovani
nastrojem HP - Face Mill

- vysokorychlostni frézovani boku
nastrojem HP - End Mill

- frézovani zapousténim kruhovym
néstrojem HP - End Mill

paleta 2
- demonstrace vysledkd obrabéni
lopatky turbiny

(M) - firma MARPOSS s.r.o.

Firma dodava systémy ARTIS.
pro monitorovani nastrojl, monito-

rovani stavu stroje a adaptivni fizeni.

ré

(N) - montazni
hala

MontéZni hala uréena pro mon-
taz sériovych stroji WH 10 CNC,
WH(Q) 105 CNC, WHN 110/130 (Q,
MC). Déle hala slouZi jako prostory
pro dlouhodobé zkouSeni a testo-
vani novych nebo nestandardnich
provedeni stroju.

WHQ 13 CNC
parametr Y = 3500 mm

WH10CNC
zakaznik SRN
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(J) - vodorovny frézovaci a vyvrtavaci stroj WHN 110 Q

Dodavatelem nastroji je firma
EMUGE-FRANKEN servisni cen-
trums.r.o. :

Ptfedvadéna technologie - material
obrobku litina Gg25:

- frézovani velkych primért zavita
frézou Gigantic G2341153

vrtani otvor(i pro zavitovani

- zavitovani zavitnikem M 10

- frézovanizavitd pramérM 16
vysokorychlostni frézovani drazek
nastrojem Multi Jet Cut D20
frézovani nastrojem HPC Jet Cut
D20
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COSCOM Computer s.r.o. - pre-
zentace systému sledovani stroju
MDE/BDE online a spravy nastro-
ju ToolDIRECTOR (spréva nastrojd
nezavisla na vyrobcich, v jejimZ po-
predi stoji jeji organizacni vyuziti -
takto je zajisténa efektivni organiza-
ce nastrojl a vyrobnich prostfedk).

Systém sledovani stroji
COSCOM MDE/BDE

(O) - tézka
montazni hala

MontéaZni plochy v prostoru polo-
viny t&Zké montazni haly jsou uréeny
pro konec¢nou montaz stroja WRD
130, WRD 150 a WRD 170 apod.

Prostor druhé lodi montazni haly
je vyuzivan pro montaz vietenik
WRD, pro potfeby lakovny a expe-
dice.

Dalsi éislo: 29. fijna 2010.
Pfisp&vky zasilejte bud' postou na
adresu redakce nebo je predejte
kterémukoli élenu redakéni rady.
Pro elektronickou postu pouzijte
adresu:

horizont@tosvarnsdorf.cz




