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STOJAN ZVLASTNIHO P RISLUSENSTVI

Stojan zvlastniho p FisluSenstvi
slouzi k odkladani zvlastniho
technologického pfislusenstvi

uréeného pro automatickou vyménu
systémem PICK-UP.

Jeho provedeni (pocet Uloznych

mist, krytovani,apod.) je mozné
prfedem projednat s vyrobcem.

Aplikace hlavy na stroji WRD 130/150 (Q)
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VARNSDORF

HLAVA FREZOVACI ORTOGONALNI
20SA AUTOMATICKY INDEXOVANA

Dvouosa frézovaci hlava ortogonalnis  nahonem od
vietena stroje HOI 50 je uréena jako zvlastni
technologické pfisluSenstvi pro stroje z produkce
TOS VARNSDOREF a.s.

Hlava je vhodna pro hrubovani ¢i univerzalni obrabéni
ploch orientovanych v zakladnich smérech i obecné vici
ortogonalnimu soufadnému systému stroje.

NASAZENI HLAVY NA STROJ

Nasazeni hlavy na smykadlo stroje je provadéno
automaticky.
Pro automatické nasazeni/sejmuti hlavy je nutno
stroje vybavit systémem PICK-UP.
Na strojich OPTIMA a VARIA je hlava trvale
integrovana.

TOS VARNSDOREF a. s., Tel: +420 412 351 203, Fax:

+420 412 351 269, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz

www.tosvarnsdorf.cz, www.tosvarnsdorf.eu, www.tosvarnsdorf.com



VARNSDORF

ZAKLADNI TECHNICKE PARAMETRY

Typ stroje WRD 130/150 (Q) WRD 170 (Q) GRATA
Max. otacky vietena min™" 3000/2 500 2 200 4 000
Max. pfenaseny vykon kw 37 37 37
Max. pracovni moment na vietenu Nm 1200 1200 1200
Typ stroje MAXIMA | / MAXIMA 11 OPTIMA VARIA
Max. otacky vietena min™ 3000/2500 4 000 3500
Max. pfenaseny vykon kw 37 28 37
Max. pracovni moment na vietenu Nm 1200 1070 1200
Nastrojova dutina vietena ISO 50

Zakladni inkrement polohovani obou délicich rovin Deg 1°

Rozsah nataceni v ose A Deg +120°

Rozsah nataceni v ose C Deg +185°

Pfesnost déleni (Hirth. ozubeni) v osach Aa C Deg +3"

Max. rychlost natd€eni hlavy v osach Aa C min™" 55

Celkova hmotnost hlavy kg 1100 (750%)

* stroje fady TOStec

VYMENA NASTROJE
Hlava umoznuje vymeénu nastroje jak v automatickém cyklu (stroje WRD),
tak i ruéné za pomoci tla¢itek umisténych na samostatném panelu.

CHLAZENI NASTROJE

tryskami, které jsou umistény na ¢ele hlavy, i pro chlazeni nastroje
stfedem vretena.

MAZANI
Mazani vnitfnich ozubenych pfevodd, lozisek ulozeni pracovniho
vietena a lozisek hfidell je feSeno jako trvalé tukové.

DALSI INFORMACE
NAJDETE NA NAQICH}NOVYCH
WEBOVYCH STRANKACH

www.tosvarnsdorf.eu

www.tosvarnsdorf.eu

TOS VARNSDOREF a. s., Tel: +420 412 351 203, Fax: +420 412 351269, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz
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