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Nové cile si Zadaji nova reSeni

HLAVA FREZOVACI UNIVERZALNI
AUTOMATICKY INDEXOVANA

Hlava slouzi k obrab éni ploch orientovanych
v zakladnich sm érech i obecn é viéi ortogonalnimu
sou fadnému systému stroje.

NASAZENI HLAVY NA STROJ

Pfipevnéni hlavy na vietenik stolovych stroj U je
provadéno poloautomaticky nebo automaticky.
Pfipevnéni hlavy na vietenik deskovych stroj U je
provadéno automaticky.

Stroje jsou pak vybaveny zafizenim pro

Frézovaci hlava sestava ze t ¥i kompaktn é nasazeni/sejmuti hlavy na/ze stroj(e) systémem
spojenych zakladnich éasti s moznosti jejich _ PICK-_UP. _ _
vzajemného nata éeni pro dosazeni pot Febné Na strojich fady TOStec je hlava aplikovana jako

obecné polohy pracovniho v fetena hlavy. @ trvale nasazena.

STOJAN ZVLASTNIHO P RISLUSENSTVI

Stojan zvlaStniho p FisluSenstvi
slouzi k odkladani zvlastniho
technologického pfisluSenstvi

ur¢eného pro automatickou vyménu
systémem PICK-UP.

Jeho provedeni (pocet Gloznych

mist, krytovani,apod.) je mozné
predem projednat s vyrobcem.

TOS VARNSDOREF a. s., Tel: +420 412 351 203, Fax: +420 412 351 269, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz
www.tosvarnsdorf.cz, www.tosvarnsdorf.eu, www.tosvarnsdorf.com



VARNSDORF

S VARNSDORF a.s.

ZAKLADNI TECHNICKE PARAMETRY

HUI 50

Pramér pracovniho vietena na Gele mm 128,57 h5 SKICA
Nastrojova dutina vietena ISO 50

Max. otacky vietena 1/min 3000

Max. pFipustny pfenaSeny vykon kw 32*

Max. kroutici moment na vietenu Nm 1000

Z&akladni inkrement polohovani oto¢né v obou

délicich rovinach grad 2,5

Velikost mechanického pfevodu ndhonu vietena 1.1

Rozsah natoceni ¢asti hlavy grad 2x 360

ZalSIa(,jm v;dalenos:[ 0sy vietena ve svislé poloze od mm 6825 £H25 | _
styéné roviny centrale 735.5 |
Celkova hmotnost hlavy kg 440

* Max. pfenaseny vykon odpovida vykonu hlavniho motoru pro pohon vretena.

TECHNOLOGICKE
UKAZKY

VYMENA NASTROJE
Hlava umoznuje vymeénu nastroje jak v automatickém cyklu, tak i ruéné
za pomoci tla¢itek umisténych na samostatném panelu.

CHLAZENI NASTROJE

Frézovaci hlava je standardné prizplisobena pro chlazeni nastroje

s privodem chladici kapaliny vnéjSimi tryskami nebo osou pracovniho
vietena.

MAZANI

Mazani ulozeni pracovniho vietena hlavy a ulozeni jednotlivych ¢asti
jeho nahonu a prevodu je provedeno jako trvalé tukove.

DALSI INFORMACE
NAJDETE NA NAQICH}NOVYCH
WEBOVYCH STRANKACH

www.tosvarnsdorf.eu

=

www.tosvarnsdorf.eu

TOS VARNSDOREF a. s., Tel: +420 412 351 203, Fax: +420 412 351269, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz
www.tosvarnsdorf.cz, www.tosvarnsdorf.eu, www.tosvarnsdorf.com

09/2011



