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HLAVA FREZOVACI VIDLICOVA S
NAHONEM OD VRETENA STROJE

Frézovaci hlava vidlicova 1 nebo 20sas nahonem od
vietena stroje HV/V je urCena jako zvlastni technologické
pFisluSenstvi pro stroje z produkce TOS VARNSDORF a.s.

Pro svuj velky vykon je hlava vhodné pro univerzalni obrabéni
pfi napolohovani na obecny thel v obou rovinach (pfi

NASAZENi HLAVY NA STROJ zpevneéni obou os disponuje vysokou Unosnosti), dale

umoznuje i souvislé obrabéni pfi souéasném pohybu obou os.

STOJAN ZVLASTNIHO P RISLUSENSTVI

1334

450 ) 450 149

121.5

Nasazeni hlavy na smykadlo stroje je
provadéno automaticky.
Stroj je nutno vybavit manipulatorem pro
automatické nasazeni/sejmuti hlavy na/ze
stroj(e) systémem PICK-UP.
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Obr. 1 L
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Stojan zvlastniho p Fisluse | s220 |
zvlastniho technologicke 54
automatickou vymenu systermern FICK-ur.
Jeho provedeni (pocet Uloznych mist, krytovani,apod.) je mozné
predem projednat s vyrobcem.
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Obr. 2: Priklad usporadani pracovisté s jednim GloZnym mistem
pro hlavu (HUI 50) a mistem pro odkladani kryci desky cela
smykadla.
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ZAKLADNI TECHNICKE PARAMETRY

Nastrojova dutina vietena ISO 50
Rozsah otaéek vietena min™" 10 - 3 500
Max. pfenaseny vykon kw 22
Max. pracovni moment na vietenu Nm 500
Zpevnovaci momenty v osach Aa C Nm 3000
Max. momenty v osach A a C pfi pohybu Nm 800
Rozsah nataceni v ose: A Deg +100°
Rozsah nataceniv ose: C Deg +190°
Presnost polohovani v osach Aa C Deg +5”
Max. rychlost nataceni hlavy v osach Aa C min™ 51
Celkova hmotnost hlavy (v€éetné pfiruby) kg 800

UPINANI NASTROJE

Nastroje se do dutiny hlavy upinaji mechanicky pomoci talifovych pruzin, uvolnéni
néastroje se déje hydro-mechanicky s pfivodem tlakového oleje od stroje.

Hlava umoznuje vyménu nastroje jak v automatickém cyklu, tak i ruéné za pomoci
tlacitek umisténych na samostatném panelu.

CHLAZENI NASTROJE
Frézovaci hlava je standardné pfizplisobena pro chlazeni vnéjSimi tryskami, které
jsou umistény na €ele hlavy, i pro chlazeni nastroje stfedem vietena.

MAZANI
Mazani vnitfnich ozubenych prevodu, loZisek ulozeni pracovniho vietena a hrideld je
reseno jako trvalé tukove. Celkové provedeni a uspo Fadani

DALSI INFORMACE
NAJDETE NA NASICH NOVYCH
WEBOVYCH STRANKACH
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