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Od stroji, které wyuzivaji obrobny podniki zabyvajicich se
wyrobou tézebnich stroju pro hlubinnou a povrchovou tézbu
nerostnych surovin, se vyzaduje nékolik klicovych vlastnos-
ti. Museji mit tuhou stavebni strukturu, dynamickou stabi-
litu a vysokou tnosnost upinaciho pole. Instalovany vykon
na viretenu, popripadeé na viretenu frézovacich hlav, musi byt
dostatecny pro produktivni obrabéni ocelowych, litinowjch

a nekovowjch materiali.
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VSechny tyto vlastnosti spliiuji stro-
je z produkce spolecnosti Strojirna
TYC, s.r.o. v provedeni horni gantry.
Ty dopliiuji vyrobni portfolio firmy,
ktera se zabyva vyrobou obrabécich
center stiedni a velké velikosti.

zemské spolecnosti OSTROJ, a.s., Prvni
zelezatska spolecnost Kladno, s.r.o.
¢i polska spolecnost MALAPANEW
Armatura Sp.zo.o.

Spole¢nost OSTROJ, a.s. je nejvetsi
vyrobce dilnich stroji a zafizeni pro
tézbu a zpracovani nerostnych surovin,
zejména uhli, v Ceské republice. Firma
se pysni vice nez padesatiletou tradici
v oboru a patii mezi $pickové dodava-
tele Sirokého sortimentu dulnich zafi-
zeni predevsim pro dobyvani surovin

Stroj FVCT 180/ 2 CNC ze Strojirny TYC, s.r.o.

V soucasnosti se zde vyrabé¢ji dva
typy stroji odlisné koncepce: prvnim
znich je fada stroji s pojizdnym stolem
a s typovym oznacenim FVC a druhym
typem prave obrabéci centrum koncep-
ce horni gantry.

Rozmeéry dilci vychazeji z rozsaht
posuvovych os obou typu stroju. Pro
stroje FVC plati maximalni rozmér
obrobku 1600 x 6000 x 1000 mm, za-
timco pro stroj FPPC jsou maxima
6000 x 50 000 x 2000 mm. Pro potieby
technologie v této oblasti vyroby jsou
na stroje nejcastéji montovany hlavy
o vykonu 48 a 68 kW s maximalnim
moznym krouticim momentem 1200
Nm. Vyjimkou v této oblasti nejsou
ani zékaznici preferujici leh¢i obrabéni
za pouziti elektrovieten.

Mezi nejvyznamngjsimi zakazniky, kte-
ti ke své vyrobé pouzivaji obrabéci stroje
spolecnosti Strojira TYC, s.r.o., patfi tu-

v hlubinnych dolech, jako jsou mecha-
nizované vyztuze, hieblové a pasové
dopravniky, pluhové dobyvaci sou-
pravy, individualni hydraulické stojky,
hydraulické valce atd.

Spole¢nost OSTROJ, a.s. zatadila
do svého strojniho parku stroj FVCT
180/2 CNC, tedy stroj s pojizdnym otoc-
nym stolem, dvouosou souvisle fizenou
frézovaci hlavou s elektrovietenem o vy-
konu 34 kW, maximalnim dosazitelném
momentu 210 Nm a maximalnich otac¢-
kéch 12 000 ot/min. Stroj disponuje upi-
naci plochou 1800 x 1 800 mm.

Stroj FVC 160/4 CNC pracuje jiz néko-
lik let ve vyrob¢ spolecnosti MALAPA-
NEW Armatura v polském Ozimku. Zde
je stroj s upinaci plochou 1600 x 4000 mm
a instalovanym vykonem 40 kW a mo-
mentem 800 Nm vyuzivan k obrabéni
casti koreCkovych elevatort tézebnich
stroju.

Zakladani dilce do pracovniho prostoru stroje FPPC 500/16 CNC
(Strojirna TYC, s.r.0.)

Stroj FPPC ma své zastoupeni ve vy-
robnich halach Prvni zelezaiské spo-
le¢nosti Kladno, kde je instalovan
v konfiguraci FPPC 500/16 CNC, tedy
portalové obrabéci centrum koncepce
horni gantry s pojezdy 5000 x 16 000 x
1650 mm. Na stroji jsou obrabény sva-
fované dilce velkych rozméra a hmot-
nosti uréené nejen pro dilni pramysl.
Moznost obrobit rozmérné dilce z péti
stran a ve vysoké presnosti d¢la ze stro-
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v podnikovych obrobnach.

0 TOS KURIM

SKUPINA ALTA

Vhodnym i'eSenim pro obrabéni roz-
mérové i tvarové slozitych obrobki az
z péti stran s pouzitim souvislého ¥i-
zeni v péti osach jsou obrabéci centra
z produkce TOS KURIM-OS.

K vyznamnym zakaznikiim spole¢-
nosti TOS KURIM-OS, a.s. patii bélo-
ruska spole¢nost BELAZ (Bélarusskij
avtomobilnyj zavod), pfedni vyrobce
tézebnich nakladnich automobila —
sklapécu, uréenych pro tézbu v lo-
mech. Spole¢nost vyrabi na 200 mo-
difikaci téchto sklapéci o nosnosti
30-320 tun.

V letech 1999 — 2003 probihala mo-
dernizace zavodu, kterou zastieSovala
vyrobné engineeringova spole¢nost
ALTA, a.s. dodavkami obrabécich
a tvafecich stroju, listi, méfici a kon-
trolni techniky. Hodnota kontraktu
dosahovala 105 mil. USD. V ramci
tohoto projektu TOS KURIM-OS
vyrobila a dodala v roce 2002 pro
BELAZ dvé obrabéci centra typu
FFDQ 250-O0OR/AS, ktera jsou vyu-
zivana pro obrabéni soucasti tézebnich
nakladact.

SVAZ STROJIRENSKE TECHNOLOGIE PREDSTAVUJE

Ceské strojirenstvi
v tezebnim prumysiu

Spole¢né s obrabécimi centry byly
dodany i automaticky vyménné viete-
nové hlavy typu VO (univerzalni hla-
va - max. Mk 1250 Nm, rozsah otacek
20 — 4000 min'") a VA1 (piima hlava

- max. Mk 1000 Nm, rozsah otvacek
20 — 4000 min'), VKE (vidlicové hla-
va s elektrovietenem) a VA9 (specialni
provedeni pfimé hlavy - max. Mk 250
Nm, rozsah ota¢ek 20 — 4000 min'!)
pro maximalni vyuziti tohoto obrabé-
ciho centra. Stroj disponuje podélnym
zdvihem 8000 mm, pfiénym zdvi-
hem 3300mm a vertikdlnim zdvihem
1250 mm.

Spole¢nost po zkusenostech s pro-
vozem ocenuje zejména snizeni ¢aso-
vé naroc¢nosti o vice jak 30 %, které
umoznilo vyznamné zkratit dodaci
terminy. Firma taktéz potvrzuje, ze
doslo k uspote energetickych nakladt
0 10 — 15 %. Na zakladé spokojenosti
s vySe uvedenym obrabécim centrem
se spolecnost rozhodla pro nékup
obrabéciho centra s posuvnym stoja-
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Obrabéci centrum FRFQ 250 — VR/A8 (TOS KURIM-OS, a.s.) pracuje od roku
2008 ve spolecnosti T Machinery, a.s., Ratiskovice

- max. Mk 2000 Nm, rozsah otacek
20 — 4000 min'"). Koncepce tohoto
technologického pracovisté¢ umoznu-
je obrabét soucasti soucasné ze dvou
stran — stroje pracuji ve spfazeném
rezimu nebo mohou soucasné obrabét
dva rizné obrobky nezavisle na sobg.
V kombinaci s automaticky vyménny-
mi frézovacimi hlavami se znacné zvy-
Sily technologické moznosti dodaného
zafizeni a jeho univerzalnost.

Zakaznik vyuzivéa ob¢ technologicka
pracovisté pro obrabéni rozmérnych
dilct tézebnich nakladnich automobilt
BELAZ-7560.

nem FUEQ 125 VR/4. Toto obrabéci
centrum disponuje zdvihem v podélné
ose 4000 mm, v pii¢né ose 1250 mm
a ve svislé ose 2000 mm. Provedeni
obrab&ciho centra s vysuvnym pra-
covnim vietenem o praméru 130 mm,
vysuvem W = 800 mm a pfidavnou
vietenovou hlavou IPS (max. Mk 1250
Nm, rozsah ota¢ek az 3200 min').
Obrabéci centrum bude vyuzito pro
obréabéni soucasti dobyvaci techniky,
kde je zapotfebi obrabéni vnitinich
otvoru.

Obrabéci centrum FU 150 — V/9
také uspésné pracuje v metalurgic-

Obrabéci centrum s posuvnym stojanem FUQ-VR/8 v provedeni DUO (TOS KURIM-OS, a.s.)

Na pfelomu let 2008/2009 pode-
psala spolec¢nost TOS KURIM-OS
s firmou BELAZ novy kontrakt
a v unoru 2010 byla uspésné dokon-
¢ena montaz a sefizeni dvou techno-
logickych pracovist, ktera se skla-
daji ze ¢tyt CNC obrabécich center
FUQ 150-VR/8, jejichz stojany se
posouvaji podél pevného stolu o dél-
ce 7000 mm. Centra jsou vybavena
fidicimi systémy Siemens a jejich
parametry jsou nasledujici: pracov-
ni zdvih v podélné ose 8000 mm,
v pfi¢né ose 1500 mm a ve svislé ose
2500 mm. Soucasti pracovisté je za-
sobnik pro 40 nastroja.

Dal$im vyznamnym zakaznikem je
spole¢nost T Machinery, a.s., vyrobce
dobyvaci techniky, naptiklad dobyva-
cich kombajnli, mechanizovanych vy-
ztuzi, porubovych hieblovych doprav-
nikd a podporubovych zatizeni. Od ro-
ku 2008 zde pracuje obrabéci centrum
FRFQ 250 — VR/AS, kter¢ je vyuziva-
no predevsim k obrabéni soucasti pro
dobyvaci kombajny. V ramci projektu
byly dodéany také automaticky vymén-
né vietenové hlavy typu VAl (pfima
hlava - max. Mk 2000 Nm, rozsah ota-
&ek 20 — 4000 min"), VP1 (thlova hla-
va - max. Mk 2000 Nm, rozsah otacek
20 — 4000 min™"), VP2 (thlova hlava

kém komplexu UNEX, ktery se spe-
cializuje na vyvoj, vyrobu, montaz
a modernizace kolesovych rypadel
pro tézbu nerostnych surovin. Sou-
¢asti dodavky tohoto obrabéciho cen-
tra byla také automaticky vyménna
vietenova hlava VA1 (pifima hlava
- max. Mk 2000 Nm, rozsah otacek
20 — 4000 min™").

Obrabéci centrum s posuvnym sto-
janem disponuje zdvihem v podél-
né ose 9000 mm, v ptficné 1500 mm
a ve svislé ose 2500 mm. Centrum
se vyuzivd zejména k obrabéni
rozmérnych soucasti kolesovych
rypadel.



