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Horizontalni vyvrtavacky
- vysoka presnost a univerzalita dobyva svet

Jesté pred dvaceti lety se kazdy strojni inzenyr ugil
presnému rozdéleni obrabécich stroji na jednotlivé
kategorie podle jasné danych pravidel. Soustruhy, fréz-
ky, horizontalni vyvrtavacky, brusky, obrabéci centra
a dalsi. Soustruhy byly cilené smérovany na obrabé-
ni rotacnich ploch a souéasti, horizontky a frézky na
skriné a tvarové slozita télesa atd. Od horizontek se
pozadovala vysoka presnost obrobenych dér a rozteci
i uvnitf obrobku, od frézek velky abér materialu atd.
Kazdy typ obrabéciho stroje byl optimalni pro ruzné
specifické druhy a formy obrobki. Mohlo se zdat, ze kazdy
z wyrobcu stroju, ktery se v dané kategorii dostal na Spicku,
ma na dlouhou dobu zajiSténo vyuziti svych vyrobku.

Posledni dvé desetileti v oblas-
ti tfiskového obrabéni se ovsem
vyznacuji tim, Ze prostfednictvim
zékaznikid je vyvijen obrovsky tlak
na vyrobce v oblasti pfesnosti,
technologické vyuzitelnosti - uni-
versality a samozfejmé i nakladu.
Vzhledem k tomu, ze vétSina
tfiskového obrabéni je reali-
zovana nastrojem ve vodo-
rovné poloze, podivejme se,
jak se tato situace projevila
ve vyvoji horizontek u jed-
noho z ptednich svétovych
vyrobct téchto stroji, ve firmé
TOS VARNSDOREF a.s.

Jak jiz bylo feCeno, hlavni
cilovou skupinou pro horizontky
bylo vysoce pfesné obrabéni ploch,
dutin a otvort u skfifiovych a tvaro-
v¢ slozitych soucasti. Tento pozada-

Obrabéci centrum TOStec PRIMA

vek si vynutil vysoce tuhy, robustni
a dynamicky i teplotné stabilni ram,
ktery by tak vysokou pozadovanou
presnost zajistoval. Odtud byl jen
maly kracek k tomu, aby tento zdklad
pomoci drobnych tprav a modifi-
kaci umoznil i vysoce produktivni
a efektivni obrabéni velkych ploch
frézovanim. O tom v§em by mohl
TOS VARNSDOREF psat knihy diky
své vice jak stoleté historii. Vzdyt
prvni horizontka tohoto podniku,
tehdy jesté pod jinym jménem,
byla vyrobena v roce 1914. Firma
registruje tisice zakazniki a ma ve
svém soucasném vyrobnim progra-
mu stroj, jehoz se vyrobilo jiz vice
nez 2000 kust. Ale dost bylo histo-
rie. Jaka je souCasnost této Spickové
horizontatské firmy?

Vyvoj horizontalnich vyvrtava-
¢ek ve Varnsdorfu sel v minulych
15 letech milovymi kroky kuptedu.
Nové horizontky této znacky patii ve
své kategorii k lidrim v oblasti tech-
nického feseni a parametri. Ud¢la-
ly obrovsky skok vpted i v oblasti
svych technologickych moznosti.
Nejcastéjsi variantou varnsdorf-
skych horizontek je stolové prove-
deni (WHN). VSechny v soucasnosti
vyrabéné stroje této firmy jsou CNC
fizené a v pripad¢ stolové varianty
maji v zakladu 4 fizené osy. Klasic-
ké pravouhlé osy X, Y, Z a k tomu
jesté W - vysuvné vieteno, paralelni
osu s osou Z, tj. podélnym posuvem

stojanu. To umoziuje témto stroji
dosahnout svym robustnim a tuhym
stojanem az tésné k obrobku a tam
velkym vykonem velmi produktiv-
né frézovat nebo pomoci vysuvného
vietena presné vyvrtat a obrobit di-
ry i plochy a otvory uvnitf obrobku.

VARNSDORF

Toto vysuvné vieteno je pro velké
procento technologii a zdkaznikl
nezbytné a jeho pouziti je limitu-
jici. A horizontky z Varnsdorfu mu

k tomu nabidnou jesté vykonné fré-
zovani s vysokou pfesnosti. A nejen
to. Kazdy z téchto stroju je stan-
dardné vybaven CNC fizenym otoc-
nym stolem. Ten nabizi zdkaznikovi
nejen velmi pfesné polohovani 4 x
90°, ale samoziejmé¢ i polohovani
na jakoukoliv jinou diskrétni polo-
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hu s inkrementem 0,001°. V pfipadé
potieby nabizi horizontka i stal pro
souvislé obrabéni a vzajemnou inter-

polaci této rota¢ni osy B s ostatnimi
linearnimi osami X, Y, Z, W.
Automatizace manipulaénich
a pomocnych tkontl na horizontce?
U stroji z Varnsdorfu to neni zad-
ny problém. Stroje je mozné vyba-
vit systémy automatické vymény
nastroji a vymény palet s obrob-
kem. Tak jsou maximalné snizeny
vedlejsi Casy a vyrazné zefektivnén
cely obrabéci proces. Pro ¢as-
to skloniovana slovni spojeni
- ekologie, bezpecnost, nizka
energetickd narocnost - nabizi
TOS také sofistikovana feSeni.
Diky nabidce Sirokého sor-
timentu krytovani, kapotazi,
bezpecnostnich zastén a prv-
kt udrzuje kazdé pracovisté
u zakaznika v ¢istoté, neo-
hrozuje okolni ekosystém a zajist'u-
je uzivateli bezpecny a jednoduchy
provoz. Diky pouziti nejmoderné;j-
Sich prvka a komponent, svym
modernim konstrukénim feSenim
a optimalizaci vSech ¢asti, nekla-
dou tyto stroje vysoké naroky na
energie a tak pomahaji ochrané
zivotniho prostredi.

Obrobek = 1m3 > 0,01mm

TOS samoziejmé nabizi stolové
provedeni svych horizontek v mno-
ha velikostech pojezdi, variant vie-
tenikli a dalSich technologickych
periferii. Vodorovné pojezdy stolt az
do délky 5 metrd, svisly pojezd vie-
tenikd az 3 metry, a moznost upnout
obrobek o hmotnosti az 20 tun. Kaz-
dy ze zakaznikl si v tomto spektru
nabidky miZe vybrat optimalni feSe-
ni pro svou technologickou potfebu.

Je-li nutno obrobit jesté néco
vét§iho, Tak zde ma TOS VARN-
SDOREF také feseni pro své zakaz-
niky. Jiz deset let jsou v sortimentu
vyrobku tézké deskové horizontky
WRD - stroje s pfiéné pojizdnym
stojanem. Vodorovny pojezd stoja-
nu (X) v délce az 24 metru, svisly
pojezd vieteniku (Y) az 4,5 metru,
smykadlo (RAM) s vysuvem 1 metr
rozsifené o varnsdorfské specifikum
- vysuvné vieteno s parametrem

0,8 metru. Pfic¢teme-li k tomu jesté
pridavny oto¢ny stll (nebo nékolik
stoll) s pojezdem az 3 metry, tak

dostavame velikost dosaZitelného
pracovniho prostoru, ktery uspoko-
potfeby. A k tomu vysoké tuhost
a vykon bez omezeni, tj. 100%
vykon pfi frézovani ve vysce 4,5
metru a pfi maximéalnim vysunuti
RAM 1 metr.

Jaka je nabidka Varnsdorfu
v oblasti pétiosého obrabéni, kterym
oslovuje dalsi spektrum zakaznikl
se specifickymi technologickymi
pozadavky? Tento moderni zplsob
obrabéni prostorove slozitych ploch
muze byt na horizontce realizovan
pomoci CNC fizeného oto¢ného
stolu nebo diky frézovacim hla-
vam. Siroké spektrum téchto hlav je
v soucasné nabidce TOS VARNS-
DORF. Automaticky polohované
ve dvou rovinach v provedeni se
svislou a §ikmou rovinou i v orto-
gonalnim uspofadani s indexem
2,5, resp. 1 stupen. Nebo souvisle
fizené vidlicové hlavy s mecha-
nickym vietenem a s elektroviete-
nem. Licni desky, specialni nastroje
a dalsi technologické pfislusSenstvi

jiz o tomto superproduktivnim
obrabécim centru, které umi obra-
bét jeden obrobek dvéma nastroji
ze dvou stran soucasné? Aplikace
novych nekonvenénich materiali
nebo kombinace materialti na ¢as-
ti ramu stroje? Cely tento rozsah
novinek a modernich prvku, které
roz§ifuji technologické moznosti,
je ukryt v produktech a feSenich
TOS VARNSDOREF.

Vodorovny frézovaci a vyvrtavaci
strojf WRD 150 Q - zrozeni velikana

Montaz strojii Fady WRD

jsou dnes béznou soucasti doda-
vek strojti varnsdorfského podniku.
A samoziejmé vét§inou s moznosti
automatizovaného nasazeni frézo-
vaci hlavy na stroj. A opét vezméme
na védomi fakt, Ze po odlozeni toho-
to ptisluSenstvi zlstava k dispozici
a okamzitému pouziti nam dobie
znamé a vyuzivané vysuvné vieteno.

Tim vSak rozsah vyrobniho pro-
gramu a vycet novych stroji zdaleka

Samoziejmosti jsou i Spickové
a dlouholeté sluzby zakaznikim.
Tak jako firma TOS VARNSDORF
je velkd rodina, chceme aby i naSi
zéakaznici se citili jako ¢lenové té-
to rodiny a byli spokojeni. Protoze
spokojeny zékaznik je hlavnim
motem této svétové znamé stroji-
renské spolec¢nosti.

Vedle tohoto mota je vhodné zmi-
nit je$té hlavni vizi danou zvlastnim

\yvoj trzeb a prodeju stroji

| 2005 | 2006 | 2007 | 2008

Trzby 1064 1275 | 1683 2375
(mil. Kg)

Pocty 103
stroju

nekon¢i. Zakaznikim je k dispozi-
ci moduléarni stavebnice obrabécich
center TOStec nabizejici vice jak 30
variantnich a velikostnich provedeni
nejmodernéjsiho konstrukéniho fese-
ni. Jejich cilem je poskytnout uziva-
teli v kratké dodaci lhité komplexni
pracoviste, presto presné §ité na miru
jeho potfebam a moznostem a s jesté
vysSi presnosti a produktivitou nez
u standardniho sortimentu strojti.
Aby dale TOS VARNSDOREF a.s.
rozs§ifil moznosti horizontek az do
extrémnich parametrd, Sel mno-
hem dal. SPEEDtec! Slyseli jste
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vzorcem Opropek > 1m?>0,01mm. Na
vysvétlenou: TOS VARNSDORF
nabizi feSeni vSem zakaznikim,
ktefi potfebuji obrobit obrobek
velikosti 1m? a v&tsi a s piesnosti
az 0,01 milimetru. A Ze se to této
firmé& dafi, hovofi nékolik ¢isel
(viz tabulka).

Jak je patrno, tak horizontky jsou
trvalym nastrojem a feSenim pro
tiiskové obrabéni az do vzdalené
budoucnosti. Dokud bude tfisko-
vé obrabéni, budou i horizontky.
A bude i TOS VARNSDORF a.s. ®
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