OLOMOUC

Vertikalni konzolova frézka
Vertical knee-type milling machine
Vertikal Konsolfrasmaschine

BepTrKanbHbIN KOHCONBbHO

bpe3epHbIN CTaHOK

A DA

A P ATIO

STOL TABLE TISCH cTon

Rozmér pracovni plochy Table size Abmessungen der Arbeitsflach Pa3mep paboueil noBepxHoCTH mm/Mm 360 x 1400
Upinaci drazky — pocet Clamping slots — number Spannuten — Anzahl KpenexHble nasbl — konuyectso 4

— Sitka a rozte¢ — width and spacing — Bereite x Abstand — LUMPYHA W Wwar mm/mMm 18x63
Maximdlni zatizeni stolu Maximal table load Max. Tischbelastung MakcumanbHas rpy3onobeMHOCTb cToNa kg / kr 250
Pracovni zdvih Travel Arbeitshub Pa6ouas nogaya

— podélny X rucni/strojni — longitudinal X manual/machine | — lédngs X manuell/maschinenvorschub — npoAonbHas X pyuHas/MexaHnueckas mm/mMm 1020/1000
— piiicny Y ruéni/strojni — cross Y manual/machine — quer Y manuell/maschinenvorschub — nonepeyHas Y pyyHas/mexaHuyeckas mm/mMm 320/300
— svisly Z ruéni/strojni — vertical Z manual/machine — senkrecht Z manuell/maschinenvorschub | — BepTukanban Z pyuHasn/mexaHnyeckas mm/mm 435/420
Posuvy — pocet stupiili Feeds — number of feed rates Vorschibe — Anzahl der Stufen Mopaua — uncno cTyneeit plynule/ j‘ﬁﬁl;‘;:é stufenls
—rozsah X, Y —-rangeX,Y —Bereich X, Y — ananason X, Y mm/min. / MM/MIH 20-900
—rozsahZ —range Z —Bereich Z — AanasoH Z mm/min. /MM/MUH 5,7-250
Rychloposuv Rapid traverse Eilgang YckopeHHas nopaua

XY X,Y X,Y X,Y mm/min. / MM/MUH 1635

A A A A mm/min. / MM/MUH 460
VRETENO SPINDLE SPINDEL WNUHAEND 150 50
Vzdalenost osy vietene od vedeni | Distance of spindle axis from frame | Abstand der Spindelachse von der PaccToHue ocv wnuHpens ot

stojanu quide ways Standerfiihrung HanpaenalolLei 6anku mm/Mm 30
Otacky — pocet stupiid Revolutions — number of rates Drehzahlbereich — Anzahl der Stufen 060poTbl — UMCN0 CTyNEHeil 12

— zakladni rozsah — basic range — Grundreihe — 6a30Bblii AnanasoH ot./min./rp.m./ U./min./ 06/muH 31,5-1400
— zvy3eny rozsah — speed range — erhohte Reihe — MOBbILLEHHbI AMaNa3oH ot./min./rp.m./ U./min./ 06/Mu 45-2000
ﬁg (\)Il;stranné natoceni vietenové Bilateral spindle head swivelling Beiderseitige Spindelschwenkung ﬁig:;gzz:z;igﬁg:g:qmaH"e +45°
Vysuv pinoly Quill shift out Pinolenhub BbiaBueHve nuHonu mm/mm 75
STROJ MACHINE MASCHINE CTAHOK

Vykon motoru Motor power Motorleistung MowHocTb ABuratena kW/kBt 55
Celkovy piikon Total power input AnschluBleistung 061wan noaBoANMAA MOLLHOCTb kVA/kBA 13
Hmotnost Weight Gevicht Bec kg/kr 2860
Zastavénd plocha Floor space Flachenbedarf Pa3mepbi B nnane mm/mm 2995x2000
Vyska stroje Height Héhe Bbicora cTaHKa mm/mm 2100
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OLOMOUC

POPIS VYROBKU

PRODUCT DESCRIPTION

FGV 32

BESCHREIBUNG DER FRASMASCHINE |

OMUCAHME NPOAYKTA

Frézka FGV 32 je vysoce vykonna produkeni frézka se
svislym vietenem. Vieteno je ulozeno v naklapéci viete-
nové hlavé s vysuvnou pinolou. Stroj je urcen pro Siroky
rozsah frézovacich a vrtacich operaci na obrobcich do
hmotnosti 250 kg, a to v kusové i sériové vyrobé. Rozsah
otacek vietena a pracovnich posuvi umoZiiuje hospo-
damé obrabéni nejriiznéjsich druhl materidld néstroji
zrychlofeznych oceli i trdokovi.

Technologické moznosti stroje rozsituje pouZiti zvlastni-
ho pfislusenstvi.

PREDNOSTI

— vysokd tuhost a geometricka pesnost stroje

— plynule stavitelné posuvy ve viech 3 oséch pomoci
frekvencniho ménice

— kalené vodici plochy

— nataciva vietenovd hlava s vysuvnou pinolou

— sousledné frézovani v podéIné ose

— jednoduchd obsluha

— centralni mazani

— kompaktni uspofadani stroje

— povrchova Uprava specidlnimi olejivzdornymi laky

STANDARTNI PROVEDENI STROJE

— podélny stdil o rozmérech 360 x 1400 mm

— vieteno s kuzelem IS0 50

— zdkladni fada otacek vietene 31,5-1400 ot./min.

— strojni posuvy X, Y, Z (plynule stavitelné posuvy)

— runi kola na osach X, Y a Z s odmérovacimi ciselniky
s délenim 0,02 mm

— pohony pro piipojeni zvlastniho pfislusenstvi

— sousledné frézovani v podéIné ose s poklesem
konzoly

— elektrovyzbroj pro napéti 400 V/50 Hz

— nétér stroje — modrd a Sedd barva odstin RAL 5010/
RAL 9002

— osvétleni pracovniho prostoru

— kryt pracovniho prostoru

— bezpecnostni kryt

ZVLASTNI PROVEDEN{

— provedent pro palcovou odméfovaci soustavu

— vieteno s kuZelem IS0 40

— elektrickd vyzbroj pro hodnoty napéti jiné nez 3 x
400V/50 Hz

— jiny barevny odstin

— vybaveni stroje cislicovou indikaci polohy ve 3 osach
HEIDENHAIN

— zvy3end fada otdcek vietene 45-2 000 ot./min.

— pneumatické upinani nastrojii

— automatické pracovni cykly v podélné ose
s poklesem konzoly

— automaticky mazad pfistroj

— zvy3ovaci deska

The FGV32 type is a high efficiency production milling
machine with vertical spindle. It is designed for preci
sion and productive milling of flat or box-section work-
pieces up to 250 kg weight occurring in the one-off or
batch production.

The wide range of spindle speeds and feeds enables ef-
fective milling of all metals with tools made from a high
speed steel or a hardmetal

Using of the optional equipment from our variety en
tlarges technological possibilities of the machine.

| ADVANTAGES

— high rigidity and geometrical accuracy

— stepless feeds in all 3 axes by means of a frequency
converter

— hardened guideways

— swivelling spindle head with shifting quill

— climb-cut milling in longitudinal axis

— simple operation

— central lubrication systém (manually operated)

— compact machine design

— surface finish through oil-resistant varnishes

| STANDARD EXECUTION

— Table size 360 x 1400 mm

— Spindle with taper 150 50

— Basis spindle speed range 31,5—1400 rpm

— Automatic feeds X, Y, Z (stepless)

— Handwheels in axes X, Y and Z with measuring dials
—dividing 0,02 mm

— Drive for special attachment

— (limb-cut milling in longitudinal axis

— Electrical equipment for 400 V/50 cycles

— Paint of machine — blue/grey RAL5010/RAL 9002

— Worklighting

— Working space guard

— Safety guard

| SPECIAL EXECUTION

— Inch execution

— Spindle with taper 150 40

— Other electrical standards than 3 x 400 V/50 cycles

— Paintin other coloured shade

— Machine equipped with digital read-out HEIDENHAIN
— 3 axesdigital read-out HEIDENHAIN — 3 axes

— Increased spindle speed range 45-2 000 rpm

— Pneumatic tool clamping

— Automatic working cycles in longitudinal axis with
knee drop

— Automatic lubrication system

— Rising block

Die FrasmaschineFGV32 ist hochleistungsfahige Pro -
duktionsfrasmaschine mit der senkrechten Spindel. Sie
ist fiir genaues und leistungsfahiges Frasen von flachen
und kastenformigen Teilen bis zu Masse 250 kg sowohl
in Einzel-, als auch in Serienfertigung bestimmt.
Optimaler Bereich von Spindeldrehzahlen und- Vor
schiiben ermdglicht eine dkonomische Bearbeitung
verschiedener Werkstoffe mit Werkzeugen aus Hochge-
schindigkeitstahlen oder Hartmetallen.

Technologische Mdglichkeiten der Maschine werden
durch Verwendung eines reichen Zubehdres erweitert.

VORTEILE |

— hohe Starrheit und geometrische Genauigkeit

— stufenlose Vorschiibe in allen 3 Achsen mittels
Frequenzumrichters

— gehdrtete Fiihrungsbahnen

— Schwenkbarer Spindelkopf fréskopf mit der
ausfahrbahren Pinole

— Gleichlauffraseinrichtung in der Léngsachse

— einfache Bedienung

— Zentralschmierung (von Hand)

— kompakte Bauweise der Maschine

— Oberflachenbehandlung mit dlbestandigem
Speziallack

STANDARDAUSFUHRUNG |

— Léngstisch 360 x 1400 mm

— Spindel mit Kegel 150 50

— Grundreihe von Spindeldrehzahlen 31,5-1400 U/
min

— Stufenlose maschinelle Vorschiibe X, Y, Z

— Handréder in der X,Y und Z — Achsen mit Zifferringen
mit Teilung 0,02 mm

— Antriebe fiir Zusatzanlagen

— Gleichlauffrésen in der Langsachse

— Elektroausriistung 400 /50 Hz

— Farbanstrich — blau und grau RAL 5010/RAL 9002

— Maschinenleuchte

— Arbeitsraumabdeckung

— Sicherheitsabdeckung

SONSTIGE MASCHINENAUSFUHRUNGEN |

— Zollausfithrung

— Spindel mit Kegel 150 40

— andere Elektroausriistung als 3 x 400 V/50Hz

— Anstrich in anderen Farbtonen

— Ausstattung der Maschine mit Digitalanzeige
HEIDENHAIN — in 3 Achsen

— Erhdhte Reihe von Spindeldrezahlen 45-2000 U/min

— Pneumatische Werkzeugspannung

— Automatischer Arbeitszyklus in der Langsachse mit
Konsolabsenkung

— Automatisch Zentralschmieranlage

— Erhoehungsplatte

(Ope3epHblit cTaHok FGV 32 — 370 BbicoKONpon3BoaH
TeNbHbIiA CTAHOK C BEPTUKANbHBIM LNUHAENEM.
LnuHpenb nomelyeH B MOBOPOTHOA LUNUHAENbHOI
ToN0BKe C TeNeckonuyeckoil NUHONbIO.

(TaHoK NpefHa3HayeH ANA LIMPOKOro AvanasoHa dpe
3ePHbIX 1 CBEPAWbHDBIX ONepaLyil 3aroToBoK BeCoM
10 250 Kr, KaK B €NHWYHOM, TaK 11 CepuitHom -1po
3BOACTBAX.

[Jlnana3oH 060poToB WNNHAENA 1 pabouwx nopay no
3BONIAET ONTMManNbHY0 06paboTKy pasnuuHbIX BUAOB
MaTepuanoB MHCTPYMeHTaMU 13 BbICTpOpeXxyLLnX
CTaneii M TBepAbIX CMNaBOB.

TexHonornyeckvie BOIMOXHOCTU CTaHKa pactunpaioTca
6naropapa UCNONb30BaHMIO CMEUNanbHbIX NPUHAL
NEXHOCTEN U3 HALLIETO LUMPOKOTO acCOPTUMEHTA.

MPEUMYLLECTBA

— BbICOKafA XeCTKOCTb U FeOMETpUYecKas TOUHOCTb

— NNaBHOe U3MeHeHVe N0AaY BO BCeX 3 0CAX ¢
NOMOLLbI0 YACTOTHOrO Npeopasosatens

— KaneHHble HanpaenAloLLve

— NOBOPOTHAA LNMHAENbHAA FONOBKA € BbIABIKHOI
NUHONbIO

— nonyTHoe ¢pe3epoBaHme B NPOAONLHON 0K

— npocToe 06cNyX1BaHMe

— LieHTPanu30BaHHas (Maska

— KOMNaKTHOe pacronoxeHue CTaHKka

— NOKPAcKa NOBEPXHOCTU CTaHKa CMeLanbHbIMu
MaC0CTORKMMU Nakamm

CTAHAAPTHOE NCNOJIHEHUE

— NPOAONbHbIIA cToN pa3mepami 360 x 1400 Mm

— LNUHAeNb ¢ KoHycom IS0 50

— 6a3oBoe uncno 060poToB WwnnHAena 31,5-1400 Mm

— MatumHHble nogaun X, Y, Z (nnasko
yCTaHaBNMBaeMble nogaun)

— LTypBan AnA pyyHoii nogaun B ocax X, Y, Z, wkana
LeHoit fenenus 0,02 Mm

— NpVBOAbI ANA NOAK/IOYEHNA CNeLManbHbIX
NpUHaANeXHocTel

— nonyTHoe (pe3epoBaHme B NPOAObHOI 0CU

— 3NeKTPOOCHaCTKa AnA Hanpaxexua 400 B/50 Iy

— NOKPACKa CTaHKa — CUHWI 1 CePbIil LiBET, 0TTEHOK
RAL 5010/RAL 9002

— 0CBeLLeHve paboyero NpoCTpaHCTBa

— 3aKpbITHe pabouero NPocTpaHCTBa

— NpefoXpaHUTENbHOE OrpaX/eHue

CNELUANBHOE UCNONHEHME

— VCNONHeHWe ANA A0AMOBOIA U3MePUTENbHOI
cucTeMbl

— LNuHAENb ¢ KoHycom IS0 40

— NeKTPUYECKkas 0CHACTKa ANA BENMUNHDI
HanpaxeHua apyroii, yem 3 x 400 B/50y

— ZpYroil iBETHOI OTTEHOK

— 0CHaLL{eHVe CTaHKa YMCNIOBOI MHANKaLMei
MoN0XeHuA B 3 0cAx

— MOBbILLEHHOE UNCIO 000POTOB LUNMHAENS
45-2000 06/MuH

— NHEBMATINYeCKIMii 3aXIIM UHCTPYMEHTOB

— aBTOMaTHYecKue paboume LMKl B MPOONbHOI 0CH
CMOHXKEHNEM KOHCoNN

— aBTOMATUYECKNil (MA30uHoe YCTPOiiCTBO

— NOBbILIAIOWAA NAUTA

TOS Olomoug, s. r. 0., ul. Tovarni 1180/30, 779 00 Olomouc-Hodolany

Tel.: +420 587 404 203, fax: +420 587 404 888, e-mail: tos@tos-olomouc.cz
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