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PEVNY UHLOVY STOL FIXED TABLE FESTER WINKELTISCH HENOABWXHbIN YINI0BOIA CTON

Rozmér pracovni plochy Table size Abmessungen der Arbeitsflache Pa3mep paboueii noBepxHocTU mm/mMm 900 x 500
Upinaci drazky — pocet Clamping slots — number Spannuten — Anzahl KpenexHble nasbl — KonnyecTBo 9

— Sitka a rozte¢ — width and spacing — Bereite x Abstand ~ WMPVHA ¥ Wwar mm/mm 14x50
Maximdlni zatizeni stolu Maximal table load Max. Tischbelastung MakamanbHas rpy30n0fbeMHOCTb cTona kg/kr 350
Pracovni zdvih Travel Arbeitshub Pa6oyas nogaya

— podélny X — longitudinal X —léngs X — npogonbHas X mm/mm 700

— piiicny Y —crossY —querY — nonepeyHan Y mm/mm 500
—svisly Z —vertical Z —senkrecht Z — BepTuKanbHan mm/mMm 500
Posuvy Feeds — numbers of feed rates Vorschiibe — Anzahl der Stufen Mogaun plynulé/stepless/stufenlos/nnago
—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — nuanasoH X,Y mm/min. /MM/MIH 1-8500
—rozsah Z —range Z — Bereich Z — anasoH Z mm/min. / MM/MUH 0-7000
Rychloposuv Rapid traverse Eilgang YckopeHHas nopaua

XY XY XY XY mm/min. /MM/MIH 8500

7 7 7 7 mm/min. /Mm/MuH 7000
HORIZONTALNI VRETENO HORIZONTAL SPINDLE HORIZONTALSPINDEL TOPWU30HTANIbHBI WWNUHAEND 150 40
Vzdélenost osy vietene od plochy | Distance of spindle axis to working Abstand der Spindelachse von der PaccTosHme ocu nuHpens ot

pevného stolu surface of fixied table Winkeltischarbeitsflache noBepXHOCTM paboyero cTona /MM 148-548
Rozsah otacek — plynule Revolutions — stepless Drehzahlbereich — stufenlos [lnanason 060poToB — NnaBHoO ot./min./rp.m./ U./min./ 06/mMuH 50-4000
Pocet rychlostnich stupnd Revolutions — numbers of rates Getriebestufen Yucno cTyneeii ckopocT 2
Rizeni otacek Spindle speed change Spindeldrehzahlschaltung MepexnioyeHue 060poToB plynulé/stepless/ stufenlos/ nnasHo
VERTIKALNI VRETENO VERTICAL SPINDLE VERTIKALSPINDEL BEPTUKANbHBI/ WNUHAEND 150 40
Vzdélenost osy vietene od vedeni | Distance of spindle axis from frame Abstand der Spindelachse von der PaccTosHme ocu NuHAensa Ao Ha-

stojanu quide ways Sténderfdhrung npasnaioLLei 6anki mm 250-650
Rozsah otacek — plynule Revolutions — stepless Drehzahlbereich — stufenlos JlvanasoH 060poToB — nnaBHO ot./min./rp.m./ U./min./ 06/mu 50-4000
Pocet rychlostnich stupit Revolutions — number of rates Getriebestufen Yucno cTyneHeii ckopocTyt 2
Rizeni otacek Spindle speed change Spindeldrehzahlschaltung Mepexniouexue 060poTos plynulé/stepless/ stufenlos/ nnasHo
Natoceni vertikaIni hlavy Spindle swivelling Spindelschwenkung MoBopoT wnuHaens +90°
Vysuv pinoly Quill shift out Pinolenhub BbigsuxeHue nuxonmn mm/mm 80
STROJ MACHINE MASCHINE CTAHOK

Vykon motoru vietene Motor power Hauptmotorleistung MowwHocTb aBuratens kW/kBr 55
Celkovy piikon Total power input AnschluBleistung 0611428 MOLLHOCTb kVA/kBA 20
Hmotnost Weight Masse Bec kg/kr 2750
Zastavénd plocha Floor space Flachenbedarf Pasmepbl B nnatxe mm/mMm 3723x2845
Vyska stroje Height Hahe Bbicoa cTaHka mm/mm 2120

www.tos-olomouc.cz




OLOMOUC

POPIS VYROBKU

FNG 50 CNCA

PRODUCT DESCRIPTION

BESCHREIBUNG DER FRASMASCHINE

OMUCAHME NPOAYKTA

Stroj FNG 50 CNC A je nastrojéfska frézka se souvislym
fizenim ve tfech soufadnicich, urend pro frézovaci,
vrtaci, vyvrtdvaci a zdvitovaci operace na obrobcich do
hmotnosti 350 kg.

Najde uplatnéni ve viech oblastech vyroby, zejména
v néstrojarndch.

Dokonalé upnuti nastroje je zajisténo pneu-hydraulic
kym upindnim néstroje.

Pohon vietena je proveden elektromotorem s plynulou
regulaci otacek.

Otdcky se fadi automaticky v rozsahu 504000 ot./min.
ve dvou prevodovych stupnich.

Optimalni mazani funkcnich ploch je zajisténo pomoci
mazaciho agregatu s ddvkovaci.

Stroj je standardné vybaven chlazenim nastroje, sviti
dlem a polokabinovym krytem pracovniho prostoru.

— plynule stavitelné otacky

— plny vykon vietene jiz od 450 ot./min.

— piimé odmérovani ve viech 3 osach

— pneu-hydraulické upinéni néstroje

— kalené vodici plochy, protiplochy obloZeny hmotou
TURCITE

— jednoduchd a komfortni obsluha, kompaktni
usporadani

— centrélni mazani s dvkovaci

— Siroké technologické moznosti

— vysokd tuhost, pfesnost a spolehlivost

— (icelné zakrytovani pracovniho prostoru

— snadnd idrzba

— moderni vzhled a dokonald povrchovd tprava
specialnimi olejivzdornymi laky

— fidici systém HEIDENHAIN TNC 320

— pevny Ghlovy stdl o rozmérech 900 x 500 mm

— vertikalni hlava

— pneu-hydraulické upinéni nastroji

— centrélni mazani s dévkovaci

— chlazeni nastroje

— elektrovyzbroj pro napéti 3 x 400 V/50 Hz

— nétér stroje — modrd a Sedd barva RAL 5010/RAL
9002

— osvétleni pracovniho prostoru

— kryt pracovniho prostoru — stolovy

ZVLASTNI PROVEDENI

— vybaveni jinymi pohony

— vybaveni jinym fidicim systémem

— elektronické ru¢ni kolecko

— elektrickd vyzbroj pro hodnoty napéti jiné nez 3 x
400V/50 Hz

— jiny barevny odstin

— horizontélni vieteno

The machine FNG 50 CNC Ais continuously controlled
tooloom milling machine designed to cover a wide
range of milling, drilling, boring and thread cutting op-
erations on workpieces up to 350 kg weight.

This machine is especially suitable for tool-making
workshops.

The perfect clamping of tool s realized by pneu-hydrau-
lic clamping.

Spindle drive is by means of electromotor with stepless
regulation of revolutions.

The stepless spindle speeds are divided into 2 steps in
range 504000 r.p.m

The optimum lubrication of guideways is solved by
means of lubriction pump with dosing devices.

Cooling equipment of tools, working light and working
space guard are delivered as standard accessories.

— Stepless spindle speeds

— Full output of the spindle from 450 r.p.m.

— Direct measure system in 3 axes

— Pneu-hydraulic tool clamping

— Hardened guideways, mating faces are covered with
TURCITE

— Simple and confortable operation, compact layout

— Central lubrication by means of dosing devices

— Wide range of technological possibilities

— High rigidity, accuracy and reliability of the machine

— Efficient working space guard

— Easy maintenance

— Moder design and perfect surface finish with oil-
resistant painting

— Control system HEIDENHAIN TNC 320

— Fixed angular table 900 x 500 mm

— Vertical milling head

— Pneu-hydraulic tool clamping

— Central lubrication with dosing devices

— Tool cooling equipment

— Electrical equipment for 3 x 400 V/50 cycles

— Painting of machine — blue and grey colour RAL
5010/RAL 9002

— Lighting of working space

— Working space guard

| SPECIAL EXECUTION

— Machine equipped with other drives

— Other control system

— Electronic hand wheel

— Machine in another execution than 3 x 400 V/50
cycles

— Machine with another painting

— Horizontal spindle

Die Maschine FNG 50 CNC Aist eine in 3 Achsen bahn-

gesteuerte Werkzeugfrasmaschine, die fiir Frasen, Boh
ren, Aushohren und Gewindeschneiden der Werkstiicke
bis zu 350 kg Masse ausgelegt ist.

Sie findet die Verwendung in allen Bereichen der Indus-
triefertigung, besonders im Werkzeugbau.

Die  pneumatisch-hydraulische ~ Werkzeugspannung
stellt eine einwandfreie Werkzeugspannung.

Der Hauptspindelantrieb erfolgt Giber einen durch Fre-
quenzumrichter stufenlos regelbaren Drehstrommotor.

Die Spindeldrehzahlen werden in einem Drehzahlbe-
reich von 50—4 000 U/min in 2 Schaltstufen automatisch
geschaltet.

Die optimale Schmierung der Arbeitsflachen wird durch
einen Schmieraggregat mit Dosieren sichergestellt.

Die Maschine ist weiterhin mit Werkzeugkiihlung,
Beleuchtung und mit der Arbeitsraumabdeckung aus

geriistet.

— Stufenlose Spindeldrehzahlen

— Volle Spindelleistung bereits ab 450 U/min.

— Direkte Wegmessung in allen 3 Achsen

— Pneumatisch-hydraulische Werkzeugspannung

— Gehértete Fiihrungshahnen, Gegenflachen sind mit
TURCITE beschichtet

— Einfache und bequeme Bedienung, kompakte
Anordung

— Automatische Zentralschmierung mit Dosierern

— Grofe Steifigkeit, Genauigkeit und Zuverldssigkeit

— Zweckvolle Arbeitsrumabdeckung

— Einfache Instandhaltung

— Modernes Design der Maschine, perfekte
Oberflachebehandlung, Anstrich mit speziellen
dlresistenten Lacken

— Steuerung HEIDENHAIN TNC 320

— Fester Winkeltisch 900 x 500 mm

— Vertikalfraskopf

— Pneumatisch-hydraulische Werkzeugspannung
— Zentralschierung mit Dosierern

— Werkzeugkiihlung

— Elektroausriistung 400 /50 Hz

— Farbanstrich — blau und grau RAL 5010/RAL 9002
— Maschinenleuchte

— Arbeitsraumabdeckung

SONSTIGE MASCHINENAUSFUHRUNGEN

— Andere Servoantriebe

— Andere Steuerung

— Elektronisches Handrad

— Andere Elektroausriistung als 3 x 400 V/50 Hz
— Anstrich in anderen Farbtonen

— Horizontalspindel

CraHok FNG 50 CNCA — 370 MHCTpYMeHTanbHbli CTaHOK ¢
HenpepbIBHbIM ypaBrieHneM B 3 KOOpAUHaTaX, NpeaHa-
3HaueHHblil AnA Gpe3epHbIX, CBEPANIbHBIX 1 pe3bboHa-
Pe3HbIX onepauyil Ha AeTansax Becom Ao 350 Kr.

OH HaxopuT NpvMeHeHue BO BCeX 06MacTAX Npou3sea
(TBA, @ IMEHHO B UHCTPYMEHTANbHbIX LieXaX.
ITHeBMO-TuApaBAMYECKII 3KUMHBIA MeXaHU3M obe
CNeYBAET OTANYHbI 3AXKIM UHCTPYMEHTa.

LUnuHaenb NpUBOAMTCA B ABIKEHME MEKTPOABUraTe
NleM C aBHoIA perynupoBKoii 060poToB.

060poTbl NepeKMioyaloTcA aBTOMATUYeCkV B anasoHe
50-4000 06/MuH. B ABYX CTyNeHsAX nepesaun.
OnTumanbHad cMaska paboumx noBepxHocTeld- o6e
(NeuBAETCA € NOMOLLbIO CMA30YHOTO arperara ¢ 03
Topamu.

(TaHoK B CTaHAAPTHOM WCMOMHEHNY OCHaLLIEH OXnaxze
HUeM UHCTPYMEHT, OCBeLLieHVeM 1 NONyKaOMHHbIM 3a
LUMTHBIM OrpaXJeH1eM pabouero NpoCTPaHCTBa.

PREDNOSTI | ADVANTAGES | VORTEILE | MPEUMYLLECTBA

— MNaBHo perynupyembie 06opoTbl

— MONHaA NPOU3BOANTENLHOCTD WNMHAENA YXKe OT
450 06/MuH

— npAMOe 0TMepHBaHMe N0 BCeM 3 0CAM

— MPeBMO-TUAPABANYECKMIE 3aXKIM UHCTPYMEHTa

— KaneHHble HanpaBnAloLLye, KOHTP-TIOBEPXHOCTH
obnuueaHbl Matepuanom TURCITE

— MpocToe 1 KOMGOPTHOE 06CNYKMBaHMe,
KOMNaKTHasA KOMMOHOBK

— LieHTpanbHan cMaska ¢ jo3aTopamu

— LUMPOKYIE TEXHONOTUYECKME BO3MOXKHOCTI

— BbICOKasA MPOYHOCTb, TOUHOCTb U HAAEKHOCTD

— LienecoobpasHoe orpaxaeHue pabouero
MpOCTPaHCTBa

— HeCoXHbIi YX0f 32 CTaHKOM

— COBPeMeHHblii AN3aiiH COBepLLEHHAA NOKpacka
MOBEPXHOCTM CeLanbHbIMU MacToCTORKMI
nakamu

STANDARTNI PROVEDEN{ STROJE | STANDARD EXECUTION | STANDARDAUSFUHRUNG | CTAHAAPTHOE UCMONHEHME

— cuctema ynpasnexus HEIDENHAINTNC 320
— HenofBUXHbIi YINI0BOIE CTON pasmepamu
900 x 500 Mm
— BepTUKaNbHaA roNoBka
— MHEBMO-TUAPABINYECKMii 3aX1M UHCTPYMEHTOB
— LieHTpanbHas cMa3Ka ¢ 4o3aTopamu
— OXNIAXZeHNe MHCTPYMeHTa
— 3NeKTPOOCHACTKA AnA HanpaxeHua 3 x 400 B/50 Ty
— NOKpacKa CTaHKa — CUHMiA 1 cepblit iBeT RAL 5010/
RAL 9002
— 0CBeLLeHVe pabouero MpoCTpaHCTBa
— orpaxzieHue paboueil NPOCTpaHCTBO

CNELMANBHOE UCNONHEHME

— OCHaLLieHVe ApYruMm NpuBoAaMu

— OCHaLLeHe Apyroii CMCTeMoli ynpaBneHuna

— 3NIeKTPOHHOE PYYHOE KONeyKo

— 3NeKTPOOCHACTKa ANA BENNYMH HANPAXEHNA
apyrux, yem 3 x 400 B/50 Ty,

— ApYroil LiBeTOBOIA OTTEHOK

— TOPU30HTANbHbIIA WNUHAEN

TOS Olomoug, spol. s r. 0., ul. Tovarni 1180/30, 779 00 Olomouc-Hodolany

Tel.: +420 587 404 203, fax: +420 587 404 888, e-mail: tos@tos-olomouc.cz
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